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Felhasznaloi utmutato
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A Thermocut 230/E készulék
felhasznaléi utmutatojanak
forditasa

Tisztelt vasarlo!

Kérjuk, olvassa el a felhaszndloi és biztonsagi
Utmutatét a készilék hasznalata elétt!

Attekintés (1. abra)

Ki/Be kapcsolo
Hémeérséklet szabalyozé
Készenléti LED
Recézett
rogzitéséhez
Kar
Huzalorsé

whh =

csavar a  vagohuzal

Csavar a huzalorséhoz

® N o o

Orsotartd

9. Csavar az orsotartéhoz
10. Vezetbnyilas

11. Véagohuzal

12. Alsé huzalvezetd

13. Szogiitk6z6 sin

14. Szogitkdzé

15. Hosszabbités

A készilék leirasa

A PROXXON THERMOCUT berendezés a polisztirol
anyagok tiszta és biztonsagos vagasat teszi
lehetévé. A berendezés tartozéka egy tekercs
vagohuzal (0,2mm atmérd, 30 m hossz) valamint
egy allithatd szbgitk6zé és annak hosszabbitd
eleme.

Technikai adatok

Fesziltség: Elsédleges: 220 — 240V 50/60 Hz

Masodlagos:max.10.5V, 50/60 Hz

Teljesitmény: max 20 W

Munkaasztal mérete: 370 x 260 mm
Maximalis vagasi vastagsag: 140 mm
Megmunkalasi tartomany: 350 mm
Témeg: 29kg

Csak beltéri hasznalatra:

II. védelmi osztalyu berendezés:

Ne dobja kommunalis hulladékba:

Biztonsagi utasitasok:

1. A berendezés hasznalata kdzben gondoskodjon a
megfelels Iégcserérdl!

2. A vagas soran tartsa be az anyagszallito
biztonsagi utasitasait!

3. A vagohuzal forré. Egési sériilést okozhat!

4. Ne hasznalja a berendezést éghet§ anyagok
kozelében!

5. Ne hagyja feligyelet nélkiil
berendezést!

6. Csak eredeti PROXXON vagoéhuzallal hasznalja
a keésziiléket, mas huzal a transzformator
tulterhelését okozhatja!

bekapcsolva a

7. Hasznalat utan kapcsolja ki a készUiléket!

A THERMOCUT el6készitése

Rogzitse a kart (2. abra/1) a kart a berendezés also
részére a receézett csavar segitségével. Régzitse a
kabelt (2) a karhoz a csavarral (3). Jol huzza meg a
csavart a stabil elektromos kontaktus (10.5V
alacsony fesziltség) érdekében. Csusztassa az
orsotartét (1. abral/8) a karon és rogzitse a csavarral

(9).



Hasznalat

A vagohuzal beillesztése
1. kapcsolja ki a készuléket.

2. Ovatosan tekerje le a vagohuzalt kb. 20 cm
hosszusagban.

3. Nyissa ki az als6 huzalvezetét a recézett csavar
(1. abral/4) segitségével.

4. FlGzze be a huzalt kb. 5 cm-re az also
huzalvezet6be.

5. Rogzitse a vezetéket a recézett csavar (4)
segitségével.

6. Enyhén nyomja le kezével a kart (5), fizze at a
huzalt a vezetényilason (10) és rogzitse a
huzalorsét (6), hogy a huzal finoman fesziiljon.

7. Engedje fel a kart, a kar rugdéereje megfesziti a
huzalt.

8. Ellendrizze, hogy a huzal a munkaasztalra
derékszogben all-e. Sziikség esetén igazitson az
orsotarté (8) csusztatasaval vagy a kar hajlitasaval.

9. Csatlakoztassa a halézati csatlakozot. Készliléke
hasznalatra kész.

Vagas

10. Kapcsolja be a késziiléket a fékapcsoldoval (1.
abra /1) (A transzformator bugé hangot ad)

Megjegyzés:

A huzal els6 melegitését kdvet6 megnyuldasa
normalis. Az els6 melegitést kévetéen allitsa be
ismét a feszességet. Ez kbvetéen a huzal mar
tartani fogja a hosszat.

11. Allitsa be a hémérsékletet a szabalyzéval (2) A
készllék elején talalhatd tabla atmutatoként szolgal,
a tokéletes hémeérseklet megtalalasahoz érdemes a
kilonb6z6 beallitasokat kiprobalni. Az egyszeriibb
vagasi feladatokhoz magasabb, a bonyolult formak
esetén alacsonyabb h&émérséklet idealis. A tul
magas héfok az élek torzulasat okozhatja.

12. Tolia a munkadarabot enyhe nyomassal és
allandé sebességgel a huzalnak. Vegye figyelembe,
hogy a tul er6s nyomas a bonyolultabb formak
esetén a huzal elgérbiléséhez vezethet.

Gérvagas
A gérvagas két modon kivitelezheté a THERMOCUT

segitségével: Az orsétartd vagy a szogltkdzd
bedllitasaval.

Az orsotartd bedllitasa: Lazitsa meg az (3. abra/1)
és (2) csavart és valassza ki a kivant szoget az
orsotartd csusztatasaval. Hizza meg az (1) csavart,
és feszitse meg a huzalt a szokott médon.

Megjegyzés:

Az orsoétartoé atdllitasa meghosszabbitja a huzal
hevités ala es6 részét ezzel ndvelve annak
ellenallasat. Ez a hémérséklet ismételt
beallitasaval kompenzalhaté.

Munka az iitk6zével: Valassza ki a kivant szdget a
sz6gutkdz6n és rdgzitse a bedllitast a (4. abral1)
csavarral. Mozgassa a hosszabbitét (2), hogy a
munkadarab elérje a huzalt. Nyomja a
munkadarabot az (tk6zének és vezesse végig a
sz06glitkdz6t a sinen (3)

Megjegyzés: Az (tk6z6 parhuzamos vagashoz
rogzithet. Forgassa a csavart (5. abra/1) az (itk6z6
sinbe rogzitéséhez. Vezesse a munkadarabot a
huzalon tulra az tkoz6 mentén.

Fontos tanacsok:

- Kettds gérvagaskor (pl. tetd) ne tavolitsa el a
levagott részt az els6 vagas utadn, hasznalja
alatétként a masodik vagashoz.

- A huzal hémérséklete az anyagbdl kilépd oldalan
magasabb, ezzel a felllet megolvadasat okozhatja.
Ennek megakadalyozasara a huzal fujassal hlthet6.

- Hosszu profilok kis részei legszebben ugy
vaghatéak, ha egy hulladék darabot (6. abra/1) a
munkadarab utan fogva a vagast a hulladék darabba
is belevezetjik, igy a munkadarab vagasszélei
tisztak lesznek.

Korives vagasokhoz  egyszerlien készithet
segédeszkdzt. Egy rajzszeget ragasztészalaggal
rogzitsen a munkaasztalhoz hegyével felfelé ugy,
hogy az a kivant koriv kbzéppontjara essen. Szurja
a munkadarabot a rajzszegre és forgassa el a
korives vagashoz. (7. abra)

- A huzal altaldban a vezetényilasnal torik el. 1d6rél
idére huzza néhany centiméterrel kijjebb a huzalt és
feszitse meg ismét a huzaltérés megel&zésére.

Vegye figyelembe:

Hosszabb lGzemidd utan a karon az érintkezési pont
oxidaciéja hibas mikdédéshez vezethet. Ez f6ként
akkor alakul ki ha az orsoétarté (1. abra/6) hosszu
ideig egy helyen van, és nem mozditjdk el
alkalmankeént pl. gérvagashoz.

A hiba elharitdsa egyszeri: Lazitsa ki az orsoétartd
rogzitécsavarjat, mozgassa az orsétartét elére-hatra
a karon, majd ismét huzza meg a régzitécsavart.



A késziilék tisztitasa:

Rendszeresen tisztitsa meg a huzalt és a perselyt a
habmaradvanyok raégésének megakadalyozasara.
Figyelem! Tisztitas el6tt mindig kapcsolja ki a
készuléket!

Artalmatlanitas

Kérjik, ne dobja a készuléket haztartasi
hulladékgydijtébe! A készulék értékes anyagokat
tartalmaz, amelyek Ujrahasznosithatéak. Ha

barmilyen kérdése van ezzel kapcsolatban, vegye
fel a kapcsolatot a helyi hulladékkezel6 céggel vagy
az Onkormanyzat hulladékgazdalkodasért felelés
osztélyaval.

EC megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarto neve és cime:
PROXXON S.A.
6-10 Harebierg
L-6868 Wecker
Luxemburg

Termék tipusa: THERMOCUT 230/E
Gyartoi cikkszam: 27080

Kizarélagos felel6sséggel kijelentjik, hogy ez a

termék megfelel a kovetkezd iranyelveknek és
normativaknak:

EU EMC Direktiva 2004/108/EC

EU Gép Iranyelv 2006/95/EC

Datum: 2013.10.21

N

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.

A CE dokumentacié meghatalmazottia megegyezik
az alairoval.
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